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Retrofit Automation Solutions

Eine nachhaltige Automatisierung.
Retrofit einer Kasereianlage bei
laufender Produktion.

Eine Referenz der JAG Jakob AG Prozesstechnik.




Retrofit Automation Solutions

Retrofit statt Ressourcenverschwendung.
Ein nachhaltiger Systemwechsel.

Die Cremo AG zahlt zu den ganz Grossen der
Schweizer Milchverarbeiter. Das im Fribourgi-
schen ansassige Unternehmen stellt seit Gber
neunzig Jahren hochwertige Milchprodukte her.

Allerdings kam es in der Késerei immer haufiger
zu Produktionsunterbriichen. Ursache war nicht
die Produktionsanlage selber — diese funktio-
nierte mechanisch einwandfrei —, sondern die
urspriinglich mitgelieferte Steuerung. Sie war
offenkundig am Ende ihres Lebenszyklus. Zuneh-
mend fielen Bauteile aus und wurde die Ersatz-
teilbeschaffung zum Problem.

Nachhaltig umdenken

Andere héatten die Anlage abgerissen und die
Produktion auf eine neue Anlage geziigelt. Doch
eine solche Ressourcenverschwendung kam fiir
Cremo nicht in Frage. Sie suchte den Kontakt zur
JAG und fand in uns einen Gesprachspartner auf

gleicher Wellenlange. Gemeinsam tasteten wir
uns an eine nachhaltige Losung heran.

Sie sah vor, die alte Steuerung durch eine mo-
derne Automatisierungslésung zu ersetzen. Um
die Anlage einerseits zu erhalten und anderer-
seits fur zukiinftige Anforderungen wie lebens-
mittelrechtliche Verscharfungen oder die Indus-
trie 4.0 fit zu machen.

Ohne Produktionsunterbruch

Wir haben im April 2017 damit begonnen, die
Automatisierungslésung zu programmieren,
konnten sie im November auf der Anlage
testen — und das Retrofitprojekt noch vor Ende
Jahr abschliessen. Dabei verlief der System-
wechsel reibungslos und ohne die laufende
Produktion aufzuhalten, zu unterbrechen oder
anderweitig zu beeintrachtigen.
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Herausforderungen eines

T kompletten Systemwechsels.
— Ausgangslage und Anforderungen.
} / / Die Aufgabe dieses Retrofitprojektes war in engem Austausch mit der %
""— Cremo AG klar umrissen und schien dem Team der JAG-keine grund-
i / / satzlichen Schwierigkeiten zu bereiten. Doch der Teufel steckte in-den

;_/ Details einiger Anforderungen. . \ _— = / -
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Umstellung bei laufender Produktion

Die Kaseproduktion fiir mehrere Tage unterbre-
chen? Ausgeschlossen! Die Umstellung auf die
neue Automationslésung unterstand der Vorga-
be, den laufenden Betrieb so wenig wie mdglich
zu tangieren. Dies war eine der gréssten Heraus-
forderungen dieses Projektes.

Alte Elemente weiternutzen

Zusétzliche Ersatzinvestitionen waren im Budget
nicht vorgesehen. Dass die neue Automations-
I6sung auch bestehende, noch funktionstiichtige
Anlagenelemente einwandfrei ansteuern kénne,
war eine weitere Vorgabe.

Erleichterungen fiir den Kaser

Auch die industrielle Kaseherstellung erfordert
manuelle Eingriffe. Zum einen, weil der Rohstoff
Milch saisonalen und regionalen Schwankungen
unterliegt, zum andern, weil sich das Sensorium
des Kasers nicht automatisieren lasst. Es galt,
ihm einfache, durch das Automatisierungssystem
geflhrte Eingriffsmoglichkeiten zu geben.

Dokumentation und Prozessverfolgung
Schliesslich sollte die neue Automationsldsung
jede Produktcharge vollstédndig dokumentieren
und durch die automatische Codierung jedes
einzelnen Késelaibes eine lickenlose Rickver-
folgbarkeit gewahrleisten.
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Der Switch zur neuen Automationslosung.
Uber Umschaltmodule zum Systemwechsel.

Jedes Retrofitprojekt tritt in eine entscheidende
Phase, wenn die anlagenspezifisch programmier-
te Automatisierungssoftware unter realen Bedin-
gungen getestet werden muss. Je nach Anlage
unterliegt der Testbetrieb zeitlichen, rdumlichen
oder organisatorischen Einschrénkungen.

Umschalten zwischen Alt und Neu

Bei der Kasereianlage der Cremo sah sich das
Team der JAG vor allem zeitlich herausgefordert,
denn fir die vielen notwendigen Testlaufe stan-
den nur die Ublichen kurzen nachtlichen Produk-
tionspausen und einige wenige produktionsfreie
Tage zur Verfiigung. Um die engen Zeitfenster
auszuschopfen, haben wir eigene Umschaltmo-
dule entwickelt, die wir bei laufender Produktion
in die Anlage einbauten.

Die Umschaltmodule erlaubten es, die Feld-
elemente wahlweise von der alten Steuerung
oder von der neuen Automationsldsung anzu-
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steuern. Der Umschaltvorgang benétigte kaum
10 Minuten. Auf diese Weise liess sich die neue
JAG PdiCS-Steuerung wahrend weniger Wochen
grundlich testen, ohne die Produktion der Kaserei
zu storen.

Ein bleibender Zusatznutzen

Die eingebauten Umschaltmodule behalten ihre
Funktion Uber die Testphase hinaus. Sie ermég-
lichen weiterhin die Steuerung alter Feldelemen-
te. Solange diese funktionstichtig sind, besteht
keine Notwendigkeit, sie zu ersetzen.

JAG PdiCS

Herzstlick der neuen Automatisierungslésung ist
das Steuerungssystem JAG PdiCS. Es steuert
alle automatischen Prozesse und senkt die Zahl
der notwendigen manuellen Eingriffe auf ein
Minimum. JAG PdiCS wird standig weiterentwi-
ckelt — und hat auch von diesem Retrofitprojekt
profitieren kénnen.
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Navigation und Bedienung

Die intuitive Bedienoberflache fuhrt durch
samtliche Prozessschritte und macht es dem
Kaser sehr einfach, die Parameter bei Bedarf
manuell anzupassen. Die grafisch dargestell-
ten Prozesswerte sorgen jederzeit flr einen
vollstandigen Uberblick tiber die Anlage.
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Rezeptverwaltung

Auf derselben Anlage lassen sich unter-
schiedliche K&sesorten und Produktvariatio-
nen rezeptgesteuert produzieren. Der Késer
kann bestehende Rezepte Ubersichtlich ver-
walten und neue Rezepte auf einfache Weise
erstellen.

Riickverfolgbarkeit

Die neue Automationslésung erzeugt fir
jeden Laib einen liickenlosen Herstellungs-
nachweis. Sie dokumentiert jede einzelne
Charge und zeichnet die Herkunft der Roh-
stoffe und alle eingestellten Prozessparameter
vollautomatisch auf.
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Teamwork und Kompetenz.
Unser Erfolgsgeheimnis.

Wie in der ganzen Lebensmittelindustrie stecken auch hinter der Késeherstellung eine
komplexe Technologie und ein umfassendes Erfahrungswissen Uber physikalische, bio-
logische und biomechanische Produktionsfaktoren.

Unser Team tauschte sich intensiv mit den Spezialisten der Cremo AG aus, um alle
wesentlichen Parameter der Produktion zu erfassen — von der Vorbereitung der an-
gelieferten Milch Uber die Finessen der zeitlich gesteuerten Temperaturfihrung bis zur
Ubergabe der Késelaibe in den Reiferaum.

Fit far Retrofit!

PROCESS PLANTS
G AUTOMATION
ROBOTICS

Unser Team bundelt Wissen und Kénnen aus allen Bereichen der Prozesstechnik,
um eine bestehende Anlage durch ein Retrofit des Steuerungssystems nachhaltig

zu modernisieren:

» Entwicklung von Steuerungssoftware

»  Entwicklung und Bau von Automationskomponenten

» Entwicklung von Automationskonzepten flir komplexe Fertigungsprozesse

» Implementieren von Automationsldsungen fiir komplexe Fertigungsprozesse

» Planung und Bau von Schaltschranken

» Planung und Montage der Elektroausriistung von Prozess- und Produktions-

anlagen

» Planung und Abwicklung von Upgrades und Umbauten unter engen zeitli-

chen Rahmenbedingungen
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Ein umfassender
Modernisierungsschub.
Vorteile und Mehrwerte.

Der Systemwechsel zur modernen Automati-
sierungssoftware verlief, ohne den Betrieb der
Kaserei aufzuhalten oder die Lebensmittelpro-
duktion zu unterbrechen. Das war der Cremo
sehr wichtig. Unser Team hat diese Vorgabe mit
Bravour erflillt und es mit einem Parallelbetrieb
von alter und neuer Steuerung geschafft, das Re-
trofitprojekt 100-prozentig nach Kundenwunsch
abzuwickeln.

Die neue Automationslésung senkt den War-
tungsaufwand und verbessert die Anlageneffizi-
enz. Zudem lasst sie sich Uber Touchscreens und
grafische Oberflachen intuitiv bedienen. So sehr
die Produktionsanlage auch in die Jahre gekom-
men sein mag — sie fihlt sich an wie neu.

Uber diese Pluspunkte hinaus verdienen die
folgenden Vorteile besondere Erwahnung:

Geringere Investitionskosten

Die neue Automationslésung erméglicht es,

alte Feldelemente weiterhin zu betreiben. Man
braucht sie erst in den folgenden Betriebsjahren
peu a peu zu ersetzen.

Geringer Installationsaufwand

Die bestehende Feldverkabelung zwischen An-
schlussklemmen und Feldelementen lasst sich in
grossen Umfang weiterhin nutzen.

Ausbaubarkeit bis Industrie 4.0

Die neue Automatisierungslésung ist ausbaubar.
Besondere Mehrwerte schaffen die Netzwerkan-
bindung und die Schnittstellen fiir den Datenaus-
tausch mit Fremdsoftware wie z.B. ERP. Somit
stellt dieses Retrofitprojekt heute schon die
Weichen fir die Zukunft, sprich: die Einbettung
der Produktionsanlage in eine moderne ICT-Um-
gebung (Industrie 4.0).
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JAG Jakob AG
Industriestrasse 20
CH-2555 Briigg

T +41 (0)32 374 30 30
jagpt@jag.ch
www.jag.ch

JAG Jakob SA

Rue de la Roche-de-Mars 12
CH-2900 Porrentruy

T +41 (0)32 374 34 34
jagpt@jag.ch

www.jag.ch

JAG Process Solutions PTY LTD
420 Victoria Street

Brunswick VIC-3056

Australia

T +61 (0)37 068 58 78
info@jag-ps.com.au
www.jag-ps.com.au

Anderungen vorbehalten / Eine Nachhaltige Automatisierung - DE / 03-2023

JAG == wick WP whs anwotec

JAGROBOTICS JAG AUTOMATION JAG ROBOTICS JAG PROCESS PLANTS




